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! Certificat n° 238328-1010-133511

2 Identification particuliére

; EOH Sl 730011 4
I >

CERTIFICAT DE QUALIFICATION/APPROBATION DE SOUDEUR

Désignation(s) EN 287-1 135 PBW 1.1 St 12.5 PC ss nb
Code/Norme de qualification : NF EN 287-1:2011 complément éventue!
N° de référence DMOS : 002
Nom et prénom du soudeur : HACQUIN Brian
Repére du soudeur : HB
Identification : 1.82.09.57.672.056.26
Méthode d'identification : N° de Sécurité Sociale
Date et lieu de naissance : 05/09/1982 Thionville
Employeur : PERSONNEL
Repére(s) assemblage(s) : 64042/01QS-HBPC
Assemblage de qualification supplémentaire sur soudure d'angle : Non
Connaissances professionnelles : Non vérifiées Temps de soudage : Nommal
Variables Détalls de 'éprouve pratique Domalne de validité de la qualification
- N Assemblage 1 Assemblage 2 - -
Procédé(s) de soudage ] A 135 135138 |
(§42852) B /
Téle (P), ou Tube (T), (§ 53) P P-T
Type de soudure BW, FW, Piquage (angle) (§ 5.4) BW |BW o
Détails soudage BW, piquage A ss nb -ss nb;ssmb; bs -
(§59) B B /
| Détails soudage FW (§ 5.9) mu’{g‘;’;‘:;che o ! |
Groupe matériaux de base (§ 5.5) N° 1 corroyé 11 corroyés, moulés
Elab./ groupe (FD CR ISO/TR 15608) N°2 _ cormoyé 1.1 B Grp11-12-14
Type(s) de produits consommables A S I (lS,M —
de soudage (§ 56) B 1)/
Gaz de protection 4 Mz1 - —
B / _
Produits consommables auxiliaires /
Epaisseur(s) | de I'assemblage |l { I 12,5 - BW:5mmetplus S
mm soudée A s1 I 125 BW: 5 mm et plus
(§52857) | soudée B l s2 /
'Diamétre extérieur (mm) (§ 57) | D | D>=150 en PA PC -
PBW: PAPC
Posilion de soudage (§ 5.8) NF EN ISO 6947 PC PFW
T.BW,.Piquage : PA PC pour D>=150 o
i TFW

Les renseignements complérhentaires sont indiqués dans le DMOS référence ci-dessus

Nota(1) : Aucune équivalence de type de produit consommable pour la passe de fond sans support envers (s nb)

Nota(2) : sous réserve que le certificat soil signé tous les 6 mois par I'employeur ou le supervi: (page 2/2) aux di it de la norme.
Nota(3) : Cette qualification de soudeur répond aux exigences essentielles de sécurité du point 3 1 2 de I'annexe 1 de la directive 97/23/CE_Ce document vaut certificat d'approbation du soudeur
Effectués et acceptés Non vérifiés
Controles, examens et essais Ass.1  Ass 2 FW | Ass.1 Ass.2 FW Approuvé par 'ASAP
Visuel ouw | /+ | 1 | Inspecteur habilité : Jérémy GAGLIARDI
Radio oul /A / / / N° d'identifiant : 102
.| Ressuage - ;o ro x| /| Lieude soudage : 57970 YUTZ
| Texture - / / N X /| 1 | Date de soudage (départ validité) : 05/05/2014
Macroscopie I / / X i /| Certificat valable jusqu'au (2) : 04/05/2016
Pliage_ oul / / [N / Date d'émission du certificat : 02/06/2014
Traclion avec entaille [ / x | / Signature de l'intervenant ¢ Coordonnées de I'agence ]
Autre / / / x / / =S B
— — g Agence ASAP
—— Espace Cormontaigne
; 4, Bld Henri Becquerel
(") ConirSle, sramen, ou essal compid mentaire) Annexer les fiches de résultats, si exigées 57970 YUTZ
ASAP Tél.: 03-82-59-13-80 Fax: 03-82-88-79-44

Organisme notifié N° 0851
Continental Square - BP 16757
95727 ROISSY CDG CEDEX
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